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D400 - TAM OTOMATIK ASANSOR KAPISI KARTI

D400, Kabin ici Asansor Kapisi Karti, 24VDC firgali motorlar igin tasarlanmistir. Kapi agma ve kapatma hareketleri icin hareket egrilerinin parametreleri
(VVVF 6zelligi) kullanici tarafindan ayarlanabilir. Kapi agik limit salteri (AL) ve kapi kapali limit salteri (KL) ile caligir. Degisik Olglilerdeki kapilara uyum
saglamak tzere 6lgim Ozelligine sahiptir. Kart tizerinde 3 adet tus (P, D, 1) ve likit kristal ekran bulunmaktadir.

PROGRAM MODU : Program modu'na girmek igin 'P' tusu 1s basili tutulur. Program modu’na girildikten sonra ‘P’ tusuna her basildiginda Parametre
isimleri ve degerleri, ekranda izlenir. Parametre degerleri, limitleri icinde 'D' tusu ile azaltilabilir, 'I' tusu ile arttinlabilir. ‘D’ tusu basil tutulursa otomatik
azaltma, ‘I’ tusu basili tutulursa otomatik arttirma islemi yapilir. 20s sire ile higbir tusa basilmaz ise tim parametre degerleri silinmez bellege
kaydedilerek program modu’ndan gikilir.

PRG PARAMETRE EKRAN AYAR ARALIGI _iLK AYAR
P00 KAPATMA YUKSEK HIZ K YUKSEK HIZ 10-99 60
PO1 KAPATMA DUSUK HIZ K DUSUK HIZ 07-20 09
P02 KAPATMA HIZLANMA BOLGESI K HIZLANMABOL  08-35 29
P03 KAPATMA YAVASLAMA BOLGESI K YAVASLAMA BOL 03 - 07 06
PO4 KAPATMA DUSUK HIZ BOLGESI K DUSUKHIZBOL  01-18 04
P05 KAPATMA YUKSEK HIZ KUVVETI K YUKSEK HIZKUV 05 - 99 99
P06 KAPATMA DUSUK HIZ KUVVETI K DUSUKHIZKUV ~ 02-24 24
P07 KiLIT KUVVETI K LIMIT KUV (OFF)/15-30 OFF
P08 KAPALI TUTMA KUVVETI K TUTMA KUV 00 - 09 00
P09 AGMA YUKSEK HIZ A YUKSEK HIZ 10-99 60
P10 AGMA DUSUK HIZ A DUSUK HIZ 07-20 09
P11 ACMA HIZLANMA BOLGESI AHIZLANMABOL  08-35 29
P12 AGMA YAVASLAMA BOLGESI A YAVASLAMA BOL 03 - 07 06
P13 AGMA DUSUK HIZ BOLGESI ADUSUKHIZBOL  01-18 02
P14 ACIK TUTMA KUVVETI ATUTMA KUV 00 - 09 00
P15 FONKSIYON FONKSIYON NORMAL/DEMO NORMAL
P16 DiL DIL TURKCE/ENGLISH TURKCE

OLCUM : ilk devreye alma islemi sirasinda yari agik duran kapi, ‘CV’ kapatma gerilimi yok ise agma yéniinde, var ise kapatma yoniinde hareket etmelidir.
Eger ters yonde hareket eder ise besleme gerilimi kesilerek motor uglari ters baglanmalidir. Kapi tam agik iken ‘D’ tusu 1s basili tutularak ‘Glgim islemi’
baslatiimalidir. Olgiim islemi sirasinda, kapinin tiim hareket alani boyunca sikisma olmadan calistigindan, motorun ¢alisma yéniiniin dogru oldugundan ve
limit salterlerin diizgiin ¢alistigindan emin olunmalidir. Olgiim islemi sirasinda Fotosel devre disindadir, sikisma algilanirsa kart bloke olur ve ilgili hata
mesaji gostergede izlenir.

MANUEL KAPATMA: Normal galisma modunda 'l' tusu basil tutulursa kapi kapanir ve kapali kalr.

FONKSIYON: ‘P15 Fonksiyon’ parametresi DEMO olarak segildiginde, kapatma gerilimi ve manuel kapatma istegine bakilmaksizin kapi 2s araliklarla siirekli
olarak agilip kapanir. Normal ¢alisma igin bu deger NORMAL olarak segilmelidir.

ASIRI YUK ALGILAMA: Kapatma yéniinde kapi kanatlarina uygulanacak kuvvetin dst siniri, ‘P05 Kapatma Yiiksek Hiz kuvveti’ ve ‘P06 kapatma diisiik hiz
kuvveti’ parametreleri ile ayarlanir. Kapatma yoniinde algilanacak bir asin yikte kapi durur, agilir ve yeniden kapatilmaya galisilir. Ard arda 9 deneme
sirasinda da asiri yiuk algilanirsa, kapi tam agilarak 30s bekler ve sonra normal galismaya doner.

Agma yoniinde kapi kanatlarina uygulanabilecek kuvvetin Gst siniri sabittir. Agma yoniinde algilanacak bir agir yikte kapi durur ve 4s araliklar ile 6 kez
yeniden agmayi dener. Tum denemelerde de asiri yiik algilanirsa agma denemelerine son verilir. Bir sonraki kapatma islemine bu noktadan baslanir.

KILIT KUVVETI: Tam otomatik kapilarda KL=ON olduktan sonra kilit mekanizmasini kapatmak tizere ‘P07 Kilit Kuvveti’ parametresinde secilmis olan degere
gore motora glic uygulanir ve sonra motor ‘P08 Kapali Tutma Kuvveti’ seviyesine geger.

FOTOSEL : ‘PH’ girisine baglanacak, gerilimsiz normalde agik kontakli bir fotosel veya kapi agma butonu ile, kapatma sirasinda kapi geri agilir ve bu
giristeki sinyal kesilinceye kadar agik bekler.

HAREKET SURE KISITLAMASI : Tiim kapi hareketleri 40s siire ile kisitlanmistir. Bu siireye ulagildiginda motor durdurulur, kart bloke olur ve ‘EQ’ hata mesaji
ekranda gosterilir. Karti devreye almak igin hata giderilmeli ve besleme gerilimi kesilip yeniden verilmelidir.

SAYFA : 1/3



SGM ELEKTRONIK SISTEM GELISTIRME MUHENDISLIK TICARET LTD. STI.

D400 - TAM OTOMATIK ASANSOR KAPISI KARTI

Ol ARTTIRMA
Ollp AzaLTMA
Ol Procram
cv D400
c Alk|[s]o|m|[m Alals]|sB
v L{co]r|RrR]2]2 clel. .|+
T
KAPATMA GERILiMI —I |_|
(48-220 VDC/AC) 10A
OTOMATIK |:| — a0 +
SIGORTA 12V/1.2Ah
AL= KAPI ACIK LIMIT SALTER d -
(kapt tam agik iken kapali kontak) 24VAC TRANSFORMATOR | 22 OV AC
KL= KAPI KAPALI LIMIT SALTER ! —
kapi tam kapali iken kapali kontak
(kap P P ) | | MOTOR
¢ 24vVDC E
100W max.
ACIK KAPALI
(AL=ON) (KL=ON)
POS5 P06
> POO
# p02 PO3 P04 [Hert— po7
KAPATMA HAREKET EGRISi \ _
MEKANIK STOP
P09 <
P10 573 P12

ACMA HAREKET EGRISI

SAYFA :2/3



SGM ELEKTRONIK SISTEM GELISTIRME MUHENDISLIK TICARET LTD. STi.
D400 - TAM OTOMATIK ASANSOR KAPISI KARTI

Normal ¢alisma modunda, ekranin Ust satirinda kapinin o anki durumu gosterilir. Ekranin alt satirinda ise “S” harfi ile sayag gosterilir. Sayag kapinin
her tam kapanmasinda 1 artar ve 999999’a kadar sayar ve sonra sifirlanir. D400 demo modunda ¢alisiyor ise “DEMO” mesaji ekranda izlenir.

KAPATIYOR
S:327423 DEMO

Kapatma islemi sirasinda, CV geriliminin kesilmesi veya sikisma algilanmasi nedeni ile kapatma denemeleri ard arda 9 kez yarida kalirsa, D400, 30s
sure ile kapatma denemelerine ara verir ve bloke sayaci devreye girer. Bu durumda ekranda “BLOKE” mesaji ve geriye sayan bloke sayaci degeri
gosterilir. Sayag sifirlandigi anda kart yeniden devreye girer.

BLOKE 126
S:445678

Program moduna girildiginde, ekranin (st satirinda parametre ismi, alt satirda program sira numarasi, parametre degeri. ilk satirin basindaki “K”
harfi “KAPATMA”, “A” harfi ise “ACMA” igin kullanilan kisaltmalardir.

K YUKSEK HIZ
POO 60
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