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SGM ELEKTRONIK SISTEM GELISTIRME MUHENDISLIK TICARET LTD. STI.
E300S — KABIN iCi ASANSOR KAPISI KUMANDA KARTI

E300S Kabin ici Asansér Kapisi Kumanda Karti, 24VDC firgali motorlar igin tasarlanmistir. Kapi agma ve kapatma hareketleri icin parametreler (VVVF
ozelligi) kullanici tarafindan ayarlanabilir. Asansér kumanda panosundaki K16 (kapi agik) ve K19 (kapi kapali) girislerine baglanti yapilacak ise, kapi agik
limit salteri (AL) ve kapi kapali limit salteri (KL) kullanilmasi sarttir. Limit salterler kullaniimayacak ise ilk montajda mutlaka “6lgim” yaptiriimalidir. Limit
saltersiz kullanimda, limitler agiri ylk algilama ile belirlendiginden mekanik sistemin zorlanacagi unutulmamalidir. Kart Gzerinde 4 adet tus (P-, P+, D, ) ve
iki adet 7 segment gosterge bulunmaktadir. Anahtarlamali gli¢ kaynagi cihaz igine entegre edildiginden ayrica transformatér kullaniimaz.

PROGRAM MODU : Program moduna girmek igin 'P+' tusu 1s basili tutulur. Bu sirada gostergede galisma sayaci degeri (x1000 olarak) gosterilir. Program
moduna girildikten sonra ‘P+’ ve ‘P-‘ tuslari ile parametre segcilir. Harfler ile tanimlanmis olan parametreler ve parametre degerleri, gostergede
donlisimll olarak izlenir. Parametre degerleri, limitleri iginde 'D' tusu ile azaltilabilir, 'I' tusu ile arttirilabilir. ‘D’ tusu basili tutulursa otomatik azaltma, ‘I’
tusu basili tutulursa otomatik arttirma islemi yapilir. 10s sure ile higbir tusa basilmaz ise tiim parametre degerleri silinmez bellege kaydedilerek program
modundan cikilir.

PARAMETRE GOSTERGE _AYAR ARALIGI FABRIKA AYARI
KAPATMA YUKSEK HIZ CH 10-70 60
KAPATMA DUSUK HIZ CL 5-20 9
KAPATMA HIZLANMA BOLGESI CA 8-35 15
KAPATMA YAVASLAMA BOLGESI cd 3-7 5
KAPATMA DUSUK HIZ BOLGESI cu 1-9 4
KAPATMA/AGMA YUKSEK HIZ KUVVETI CF 30-60 60
KAPATMA/ACMA DUSUK HIZ KUVVETI Cr 30-60 60
KIiLIT KAPATMA KUVVETI Ct 0-30 0
KAPALI TUTMA KUVVETI Cn 0-20 5
AGMA YUKSEK HIZ OH 10-70 60
ACMA DUSUK HIZ oL 5-20 9
AGMA HIZLANMA BOLGESI OA 8-35 15
AGMA YAVASLAMA BOLGESI od 3-7 5
ACMA DUSUK HIZ BOLGESI ou 1-9 2
AGIK TUTMA KUVVETI On 0-20 0

FABRIKA AYARLARINA DONMEK : Normal ¢alisma modunda ‘P-* tusu basili tutulurken gostergede ‘Fb’ ibaresi gériiniir, bu sirada ‘I’ tusuna basilirsa, tim
parametreler fabrika ayarlarina déner ve sesli uyari verilir. Bu islemde galisma sayaci degeri degismez.

OLCUM : ik devreye alma islemi sirasinda yari agik duran kapi, ‘CV’ kapatma gerilimi yok ise agma ydniinde, var ise kapatma yéniinde hareket etmelidir.
Eger ters yonde hareket eder ise besleme gerilimi kesilerek motor uglari ters baglanmalidir. ‘D’ tusu 1s basil tutularak 6l¢iim baslatilir.

LiMIT SALTER KULLANILMAYAN KAPILARDA iLK DEVREYE ALMADA MUTLAKA “GLCUM” YAPTIRILMALIDIR.

Kapinin tim hareket alani boyunca sikisma olmadigindan ve varsa limit salterlerin diizgiin calistigindan emin olunmalidir.

Olgiim sirasinda Fotosel devre digindadir.

TUS ILE KAPATMA : Normal calisma modunda iken ‘I’ tusu basili tutulursa kapi kapanir ve kapali bekler.

ASIRI YUK ALGILAMA : Kapatma ve agma hareketlerinde kapi kanatlarina uygulanabilecek kuvvetin st siniri, yiiksek hiz bolgelerinde ‘CF-KAPATMA/ACMA
YUKSEK HIZ KUVVETI ile, diisiik hiz bélgelerinde ise ‘Cr-KAPATMA/ACMA DUSUK HIZ KUVVETI’ ile belirlenir. Kapatma yéniinde algilanacak asiri yikte, ‘E2’
hata mesaji gosterilir, kapi geri agilir ve yeniden kapatilmaya ¢alisilir. Ard arda 4 kez asir yiik algilandiktan sonra her 30s de 1 kez yeniden kapatma
denenir. Yeniden kapatma denemesi sirasinda asiri yik algilanmaz ise kapatma islemi tamamlanir.

Acma yonunde algilanacak asiri yiikte kapi durur, ‘E1” hata mesaji gosterilir ve her 4s de 1 kez yeniden agma denenir. Ard arda 4 kez asiri yik algilandiktan
sonra her 30s de 1 kez yeniden agma denenir. Yeniden agma denemesi sirasinda agiri yik algilanmaz ise agma islemi tamamlanir.

KILIT KAPATMA KUVVETI : ‘Ct-KiLIT KAPATMA KUVVETI’ degeri, kilit mekanizmasini kapatmak amaci ile kullanilir. Kapi tam kapandiktan sonra, motora bir
siire bu degere gore gii¢ uygulanir ve sonra motor, ‘Cn-KAPALI TUTMA KUVVETI’ seviyesine gecer. Kilit mekanizmasi olmayan kapilarda ‘Ct-KiLiT
KAPATMA KUVVETI’=0 olarak segilmelidir. Bu durumda kapi tam kapandiginda motor dogrudan ‘Cn-KAPALI TUTMA KUVVETI’ seviyesine geger.

FOTOSEL / KAPI AC BUTONU : ‘PH’ girisine baglanacak, gerilimsiz normalde agik kontakl bir fotosel veya kapi agma butonu ile, kapatma sirasinda kapi geri
acilir ve bu giristeki sinyal kesilinceye kadar agik bekler.

HAREKET SURE KISITLAMASI : Tiim kapi hareketleri 40s siire ile kisitlanmistir. Bu siireye ulasildiginda motor durdurulur, kart bloke olur ve ‘EQ’ hata mesaji
gosterilir. Karti devreye almak igin hata giderilmeli ve besleme gerilimi kesilip yeniden verilmelidir.

SESLi UYARI : Kapatma ve agma hareketleri sirasinda olusabilecek asiri yiik durumlarinda ve hatalarda kesikli sesli uyari verilir.

KANAT HIZI VE KUVVETI LIMITLERI : EN81-20 standardina gére, fotoseli olan kapilarda en yiiksek hizda kanatlarin toplam kinetik enerjisi 10J degerini,
fotoseli devre digi olan kapilarda 4) degerini asamaz. Kanat hizi ise higbir durumda 50cm/s degerini agamaz.

Toplam kanat kiitlesi (kg) fotosel var, 10J hiz limiti (cm/s) fotosel yok, 4J hiz limiti (cm/s)

<70 50 33
90 47 30
110 42 27

DIiKKAT

EN81-20 standardina uygun olarak, her ne sekilde olursa olsun kapi kanatlarinin uygulayabilecegi statik kuvvetin 150N degerini agsmamasi igin ‘CF-
KAPATMA/ACMA YUKSEK HIZ KUVVETI’ ve ‘Cr-KAPATMA/ACMA DUSUK HIZ KUVVETI’ parametreleri ile, en yiiksek kanat hizinin 50cm/s degerini
asmamasi igin, toplam kanat kiitlesine gore ‘CH-KAPATMA YUKSEK HIZ' ve ‘OH-ACMA YUKSEK HIZ' parametreleri, kapi montajini yapan tarafindan
ayarlanacak ve olgulerek teyid edilecektir. Otomatik asansor kapilarinda, engel algilamak igin boy fotoseli kullaniimasi gerekir. Herhangi bir kisi veya
kisilerin yaralanmalari veya zarar gérmeleri halinde SGM higbir sekilde sorumlu tutulamaz.
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@ ARTTIRMA
(manuel kapatma)
@) AZALTMA
E300S (Slim)
® PROGRAM ILERI
(sayag)
PROGRAM GERI
N|P CIC|A|J]K]|P|OIM|M
4A
SIGORTA VIV|JL|L|H|R]1]2
NOTR % + .
220VAC SIGORTA H AL = KAPI AGIK LIMIT SALTER
FAZ —_— — .I_ MOTOR (kapi tam agik iken kapal kontak)
° KL = KAPI KAPALI LIMIT SALTER
24VDC E (kap1 tam kapali iken kapali kontak)
- . PH = FOTOSEL / KAPI AC BUTONU
LIR TERS ; 100W max. (istege bagli, normalde agik kuru kontak)

DiYOT

ELEKTRIKSEL BAGLANTI SEMASI - A

@ ARTTIRMA
(manuel kapatma)
AZALTMA
E300S ® (Sliim)
PROGRAM ILERI
(sayag)
PROGRAM GERI
® 000
NP clclalk|[rlo[m]|m
N viv|it|L|Hu|r|1]2
220VAC NOTR SieonTA AL = KAPI ACIK LIMIT SALTER

FAZ ——F— MOTOR (kap1 tam agik iken kapali kontak)

KL = KAPI KAPALI LIMIT SALTER

® 3 24\V/DC E (kapi tam kapali iken kapali kontak)
—K5 100W max.

k15 b— 220VAC —

K16
K19
100

f

ASANSOR KUMANDA PANOSU

ELEKTRIKSEL BAGLANTI SEMASI - B
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GOSTERGE iZLEME :
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TEKNiK OZELLIKLER :

MOTOR

ENKODER

BESLEME GERILiMIi
BESLEME SIGORTASI
CV GiRisi

LiMIT SALTERLER
MOTOR KONTROL

KAPI HAREKETSIZ DURUYOR

KAPI ACILIYOR

KAPI KAPATILIYOR

’P’ TUSU BASILI iIKEN ROGRAM MODUNA GiRILMEDEN ONCE GALISMA SAYACI iZLENIR (x1000)
SAYAC 100,000’i ASTIGINDA GOSTERGEDE ‘AA’ iZLENIR.

OLCUM YAPILIYOR

FABRIKA AYARLARINA DONMEK iCiN ‘P-* TUSU BASILI TUTULURKEN

EO SURE ASIM HATASI : 40s’yi asan hareket. Kart bloke olur.

E1 ACMA ASIRI YUK HATASI : Agmada ard arda 4 kez asiri yiik algilandiktan sonra 30s de 1 kez agmay! dener.

E2 KAPATMA ASIRI YUK HATASI : Kapatmada ard arda 4 kez asiri yiik algilandiktan sonra 30s de 1 kez kapatmay dener.

E3 LIMIT SALTER HATASI : Varsa AL ve KL limit salterlerinin ayni anda kapali kontak olmasi ile olusur, hata diizelirse kart normal
¢alismaya doner.

E4 OLCUM HATASI : Olgiimde, kapinin agma veya kapatma hareket alani ¢ok kisa ise olusur, kart bloke olur.

: 24VDC firgal, maksimum 100W

: YOK (yazilim destekli hiz ve pozisyon belirleme)

: 220VAC (+%15, -%15)

1 6A

: 160-240VAC/VDC

: (NO) Normalde acik kontak (kullanilmasi 6nerilir)
: 2 bolgeli PWM
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