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SGM ELEKTRONIK SISTEM GELISTIRME MUHENDISLIK TICARET LTD. STI.
E500 - TAM OTOMATIK ASANSOR KAPISI KARTI

E5S00 Tam Otomatik Asansor Kapisi Karti, 24VDC firgali, enkodersiz motorlar igin tasarlanmistir. Degisik 6lgllerdeki kapilara uyum saglamak tzere 6lglim
ozelligine sahiptir. Kart lizerinde 4 adet tus (P-,P+, D, 1) ve ekran bulunmaktadir.

PROGRAM MODU : Program moduna girmek igin 'P+' tusu 1s basili tutulur. Program moduna girdikten sonra ‘P+’ ve ‘P-‘ tuslarina basilarak parametre
segilir. Her parametre, limitleri iginde 'D' tusu ile azaltilabilir, 'I' tusu ile arttinilabilir. ‘D’ tusu basil tutulursa otomatik azaltma, ‘I’ tusu basili tutulursa
otomatik arttirma islemi yapar. 10s stire ile higbir tusa basilmaz ise tiim parametreler silinmez bellege kaydedilerek program modundan cikilir.

PNO PARAMETRE EKRAN AYAR ARALIGI FABRIKA AYARI
P00 KAPATMA YUKSEK HIZ K YUKSEK HIZ 10-99 60
PO1 KAPATMA DUSUK HIZ K DUSUK HIZ 05-20 09
P02 KAPATMA HIZLANMA BOLGESI K HIZLANMA BOL 08-35 15
P03 KAPATMA YAVASLAMA BOLGESI K YAVASLAMA BOL 03-07 05
P04 KAPATMA DUSUK HIZ BOLGESI K DUSUK HIZ BOL 01-09 04
P05 KAPATMA YUKSEK HIZ KUVVETI YUKSEK HIZ KUV 30-60 60
P06 KAPATMA DUSUK HIZ KUVVETI K DUSUK HIZ KUV 30-60 60
P07 KILIT KAPATMA KUVVETI KILIT KUV 00-30 10
P08 KAPALI TUTMA KUVVETI K TUTMA KUV 00-20 05
P09 ACMA YUKSEK HIZ A YUKSEK HIZ 10-99 60
P10 ACMA DUSUK HIZ A DUSUK HIZ 05-20 09
P11 ACMA HIZLANMA BOLGESI A HIZLANMA BOL 08-35 15
P12 ACMA YAVASLAMA BOLGESI A YAVASLAMA BOL 03-07 05
P13 ACMA DUSUK HIZ BOLGESI A DUSUK HIZ BOL 01-09 02
P14 ACIK TUTMA KUVVETI ATUTMA KUV 00-20 05
P15 FONKSIYON FONKSIYON NORMAL/DEMO/MAN NORMAL
P16 DiL DIL/LAN ENG/TUR TUR

FABRIKA AYARLARINA DONMEK : Normal calisma modunda ‘P-* tusu basili tutulurken ekranda fabrika ayarlarina déniilecegi bildirilir, bu sirada ‘I’ tusuna
basilirsa, tim parametreler fabrika ayarlarina déner ve sesli uyari verilir. Bu islemde ¢alisma sayaci degeri degismez.
OLCUM : ilk devreye alma islemi sirasinda yari agik duran kapi, ‘CV’ kapatma gerilimi yok ise agma yoniinde, var ise kapatma yoniinde hareket etmelidir.
Eger ters yonde hareket eder ise besleme gerilimi kesilerek motor uglari ters baglanmalidir. ‘D’ tusu 1s basil tutularak 6lgiim baslatilir.
Kapi tam agik iken sadece AL ledi, kapi tam kapali iken sadece KL ledi yanmahdir.
Olgiim sirasinda Fotosel devre disindadir. Asiri yiik algilanirsa kart bloke olur ve ilgili hata mesaji gosterilir.
TUS iLE KAPATMA : Normal calisma modunda iken ‘I’ tusu basili tutulursa kapi kapanir ve kapali bekler.
FONKSIYON : ‘P15-FONKSIYON’ parametresi;
‘NORMAL’ olarak segildiginde kapi otomatik olarak galisir.
‘DEMO’ olarak segildiginde, kapatma komutu gerilimi ve manuel hareket komutlarina bakilmaksizin kapi 2s araliklarla stirekli olarak agilip
kapanir. Demo galismada fotosel devrededir.
‘MANUEL’ olarak segildiginde;
- | tusu basili tutuldugu surece, ‘PH’ sinyali olmadigi durumda KL limit salterine kadar kapatma yontinde,
- D tusu basili tutuldugu siirece AL limit salterine kadar agma yoniinde hareket eder.
ASIRI YUK ALGILAMA : Kapatma yéniinde kapi kanatlarina uygulanabilecek kuvvetin Gst siniri, kapatma yiiksek hiz bélgesinde ‘P05-KAPATMA YUKSEK HIZ
KUVVETV’ ile, kapatma diisiik hiz bdlgesinde ise ‘PO6-KAPATMA DUSUK HIZ KUVVET/ ile belirlenir. Kapatma yéniinde algilanacak asiri yiikte, ‘E2’ hata
mesaji gosterilir, kapi geri acilir ve yeniden kapatilmaya galisilir. Ard arda 5 kez asiri yiik algilandiktan sonra her 30s de 1 kez yeniden kapatma denenir.
Yeniden kapatma denemeleri sirasinda asiri yik algilanmaz ise kapatma islemi tamamlanir.
Acma yonilinde kapi kanatlarina uygulanabilecek kuvvetin Ust siniri sabittir. Agma yoniinde algilanacak asiri yikte kapi durur, ekranda ‘E1’ hata mesaji
gosterilir ve her 4s de 1 kez yeniden agma denenir. Ard arda 5 kez asiri yik algilandiktan sonra her 30s de 1 kez yeniden agma denenir. Yeniden agma
denemeleri sirasinda agiri yik algilanmaz ise agma iglemi tamamlanir.
KIiLIT KAPATMA KUVVETI : ‘PO7-KILIT KAPATMA KUVVETI’ parametresi, tam otomatik kapilarda kanatlar tam olarak kapandiktan sonra (KL=ON), kilit
mekanizmasini kapatmak amaci ile kullanilir. Kilit mekanizmasi kapandiktan sonra kanatlara ‘PO8-KAPALI TUTMA KUVVETI’ uygulanmaya baslar. Kilit
mekanizmasi olmayan kabin ici kapilarda ‘PO7-KILIT KAPATMA KUVVETI’=00 olarak segilmelidir. Bu durumda kanatlar kapandiginda (KL=ON) kanatlara
dogrudan ‘PO8-KAPALI TUTMA KUVVETI’ uygulanmaya baglar.
FOTOSEL / KAPI AC BUTONU : ‘PH’ girisine baglanacak, gerilimsiz normalde agik kontakl bir fotosel veya kapi a¢ butonu ile, kapatma sirasinda kapi geri
acilir ve ‘PH’ sinyali kesilinceye kadar agik bekler.
HAREKET SURE KISITLAMASI : Tiim kapi hareketleri 40s siire ile kisitlanmistir. Bu siireye ulasildiginda motor durdurulur, kart bloke olur ve ‘EQ’ hata mesaji
gosterilir. Karti devreye almak icin hata giderilmeli ve besleme gerilimi kesilip yeniden verilmelidir.
SESLI UYARI : Kapatma ve agma hareketleri sirasinda olusabilecek asiri yiik durumlarinda ve hatalarda kesikli sesli uyari verilir.
KANAT HIZI VE KUVVETI LIMITLERI : EN81-20 standardina gére, fotoseli olan kapilarda en yiiksek hizda kanatlarin toplam kinetik enerjisi 10J degerini,
fotoseli devre disi olan kapilarda 4) degerini asamaz. Kanat hizi ise higbir durumda 50cm/s degerini agamaz.
Toplam kanat kiitlesi (kg) fotosel var, 10J hiz limiti (cm/s) fotosel yok, 4J hiz limiti (cm/s)

<70 50 33
90 a7 30
110 a2 27

DIKKAT

EN81-20 standardina uygun olarak, her ne sekilde olursa olsun kapi kanatlarinin uygulayabilecegi statik kuvvetin 150N degerini asmamasi igin ‘P05-
KAPATMA YUKSEK HIZ KUVVETI’ ve ‘P06-KAPATMA DUSUK HIZ KUVVETI’ parametreleri ile, en yiiksek kanat hizinin 50cm/s degerini asmamasi igin toplam
kanat kiitlesine gére ‘PO0-KAPATMA YUKSEK HIZ' ve ‘P09-ACMA YUKSEK HIZ' parametreleri, kapi montajini yapan tarafindan ayarlanacak ve élciilerek
teyid edilecektir. Otomatik asansor kapilarinda, engel algilamak igin boy fotoseli kullanilmasi gerekir. Herhangi bir kisi veya kisilerin yaralanmalari veya
zarar gormeleri halinde SGM higbir sekilde sorumlu tutulamaz.
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EKRAN iZLEME :

KAPATIYOR TO34
S001324 H25 P037

K YUKSEK HIZ
POO: 60

HATA MESAJLARI :

ASIRI YUK HATASI

EO SURE ASIM

HATASI

E1 ACMA 03
ASIRI YUK HATASI

E2 KAPATMA 17

E3 AL-KL SALTER
HATASI

E4 OLCUM
HATASI

E5 DUSUK
BESLEME GERILIMI

E6 YUKSEK
BESLEME GERILIMI

TEKNIK OZELLIKLER :
MOTOR

ENKODER

BESLEME GERILIMi
CV GIRISi

MOTOR KONTROL

Ekranin Ust satirinda; Kapinin o andaki durumu,
“T” . motorun anlik tork degeri,

Ekranin alt satirinda;

“S”: SAYAC (toplam kapatma sayisi) (silinemez),
“H”: HIZ (kapinin anlik hizi)

“P”: POZISYON (kapinin anlik pozisyonu) izlenir.

Program moduna girildiginde, ekranin Ust satirinda ilgili program parametresinin ismi, alt
satirda ise program sira numarasi “P**” ve ilgili degiskenin degeri gosterilir. Ust satirin
basindaki “K” harfi “KAPATMA”, “A” harfi ise “ACMA” igin kullanilan kisaltmalardir.

EO0 SURE ASIM HATASI : 40s’yi asan hareket. Kart bloke olur.

E1 ACMA ASIRI YUK HATASI : Acmada ard arda 5 kez asiri yiik hatasi. 5 kez denemeden sonra
30s bekler, 1 kez agmayi dener. Bekleme sirasinda kalan siire ekranda izlenir. Olgiimde ise kart
bloke olur.

E2 KAPATMA ASIRI YUK HATASI : Kapatmada ard arda 5 kez asiri yiik hatasi. 5 kez denemeden
sonra 30s acik bekler, 1 kez kapatmayi dener. Bekleme sirasinda kalan siire ekranda izlenir.
Olgiimde ise kart bloke olur.

E3 AL-KL SALTER HATASI : AL ve KL limit salterlerinin ayni anda kapah kontak olmasi ile olusur,
hata diizelirse kart normal ¢alismaya doner.

E4 OLCUM HATASI : Olciimde, kapinin agma veya kapatma hareket alani ¢ok kisa ise olusur,
kart bloke olur.

E5 DUSUK BESLEME GERILIMi : Besleme geriliminin 20VAC degerinin altina diismesi ile olusur,
besleme geriliminin normale donmesi ile kart ¢alismaya devam eder.

E6 YUKSEK BESLEME GERILIMi : Besleme geriliminin 28VAC degerinin (izerine ¢ikmasi ile olusur,
besleme geriliminin normale donmesi ile kart ¢alismaya devam eder.

: 24VDC firgali, maksimum 100W

: kullanilmaz (yazilim destekli hiz ve pozisyon belirleme)
: 24VAC (min=20VAC, max=28VAC,)

: 160-240VAC/VDC

: 4 bolge PWM
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