E9S00

TAM OTOMATIK ASANSOR KAPISI KARTI

KULLANICI DOKUMANI

(2 KANAL ENKODERLI, LIMIT SALTERSIz,
EN81-20 UYUMLU)

SGM

ELEKTRONIK SISTEM GELISTIRME, MUH. TIC. LTD. STI.
SEMSETTIN GUNALTAY CAD. AVSAR SK NO:42/2 KOZYATAGI, KADIKOY / iISTANBUL
TEL: (216) 416 55 86
www.sgm.com.tr  mail@sgm.com.tr




SGM ELEKTRONIK SISTEM GELISTIRME MUHENDISLIK TiCARET LTD. STi.
E900 - TAM OTOMATIK ASANSOR KAPISI KARTI

E900 Tam Otomatik Asansér Kapisi Karti, 24VDC/100W, firgali tip, 100 darbe/tur, ¢ift kanal enkoderli motorlar igin tasarlanmigtir. Kapi tam agik ve tam
kapali konum durumlarini limit salter kullanmadan belirler, yumusak rampa gegisleri ile sarsintisiz hareket saglar. Degisik boylardaki kapilara uyum
saglamak Uizere 'Olglim' 6zelligine sahiptir. Kapinin tam olarak kapali ve agik oldugu durumlarda gerilimsiz réle kontaklari ile asansér kumanda panosuna
bilgi verir. 24VDC anahtarlamali gii¢ kaynagi (SMPS) karta entegre edilmistir. Kart Uzerinde 4 adet tus (P-, P+, -, +) ve 2 satir likit kristal ekran
bulunmaktadir.

CALISMA KONUMLARI :

1-Olciim Konumu : Besleme gerilimi her verildiginde, 'CK' kapat gerilimi var ise sabit hizda kapatir, 'CA' a¢ gerilimi var ise sabit hizda agar. Bir tam agma ve
tam kapatma islemi tamamlandiktan sonra kart normal ¢alisma konumuna gecer. Glciim ve normal calisma sirasinda, kapi hareketi limitleri sikisma ile
algilandigindan, motor kayisinin kesinlikle kaydirma yapmamasi gerekir. Olciim Konumunda, kapi limite gelmeden asiri yiik algilanir ise, Normal
Konumunda ki ilk galismada bu hata duzeltilir.

2-Manuel Konumu : Sadece Olgiim Konumunda iken 'P-' tusu 2s basili tutularak 'Manuel Konumuna' girilir. Bu konumda, ekranda 'MANUEL' mesaji
gorinir ve 'CK' kapat komut gerilimi ile 'CA' a¢ komut gerilimi girisleri islevsiz hale gelir. Kapi, '-' tusu ile agma yoniinde, '+' tusu ile kapatma yoninde
hareket eder. Manuel Konumundan Ol¢iim Konumuna geri dénmek igin 'P+' tusuna basilir. Normal Konumunda iken Manuel Konumuna girilemez.
3-Normal Konumu : ‘Fonksiyon (P15)’ parametresi '"NORMAL' olarak segilmis ise, kapi tim Ozellikleri ile ¢alisir ve ekranda kapi ile ilgili bilgiler izlenebilir.
4-Demo Konumu : ‘Fonksiyon (P15)’ parametresi 'DEMO' olarak segilmis ise, 'CK' kapat ve 'CA' a¢ komut gerilimi girisleri islevsiz hale gelir ve kapi 4s lik
bekleme araliklari ile stirekli olarak agilip kapanir. Demo konumunda kapi ile ilgili bilgiler ekranda izlenebilir.

PROGRAM MENUSU : Manuel Konumu harig, diger biitiin konumlarda iken 'P+' tusu 2s basili tutularak Program Menisiine girilir. Program Mendsiinde,
'P+' ve 'P-' tuglari ile parametre segilir. Parametreler, limitleri iginde '+' tusu ile arttirilir, '-' tusu ile azaltilir. '+' tusu basili tutulursa otomatik arttirma, '-'
tusu basil tutulursa otomatik azaltma yapilir. Tuslara 20s hig basilmaz ise tim parametreler silinmez bellege kaydedilerek Program Menusinden gikilir.

NO PARAMETRE EKRAN AYAR ARALIGI FABRIKA AYARI
P0OO KAPATMA YUKSEK HIZ K YUKSEK HIZ 15-40 30
PO1 KAPATMA DUSUK HIZ K DUSUK HIZ 03-15 05
P02 KAPATMA HIZLANMA BOLGESI K HIZLANMA BOL 10-25 15
P03 KAPATMA YAVASLAMA BOLGESI K YAVASLAMA BOL 01-03 03
PO4 KAPATMA DUSUK HIZ BOLGESI K DUSUK HIZ BOL 03-20 05
P05 KAPATMA YUKSEK HIZ KUVVETI K YUKSEK HIZ KUV 30-60 60
P06 KAPATMA DUSUK HIZ KUVVETI K DUSUK HIZ KUV 30-60 60
PO7 KAPATMA KiLIT BOLGESI K KILIT BOL 02-15 03
P08 KAPALI TUTMA KUVVETI K TUTMA KUV 03-30 15
P09 ACMA YUKSEK HIZ A YUKSEK HIZ 15-60 50
P10 ACMA DUSUK HIZ A DUSUK HIZ 03-15 05
P11 ACMA HIZLANMA BOLGESI A HIZLANMA BOL 10-25 15
P12 ACMA YAVASLAMA BOLGESI A YAVASLAMA BOL 01-03 03
P13 ACMA DUSUK HIZ BOLGESI A DUSUK HIZ BOL 03-20 05
P14 ACIK TUTMA KUVVETI ATUTMA KUV 03-30 10
P15 FONKSIYON FONKSIYON NORMAL - DEMO NORMAL
P16 EKRAN DiLi DIL LANG TUR - ENG TUR
P17 S ROLESi KONTAK POLARITESI RL POLARITE NC - NO NC
P18 ACMA KUVVETI A KUV 30-90 60

FABRIiKA AYARLARINA DONMEK : Normal ¢alisma modunda ‘P-* tusu basili tutulurken ekranda fabrika ayarlarina déniilecegi bildirilir, bu sirada ‘I’ tusuna
basilirsa, tim parametreler fabrika ayarlarina déner ve sesli uyari verilir. Bu islemde g¢alisma sayaci degeri degismez.

ASIRI YUK ALGILAMA : Kapatma yéniinde kapi kanatlarina uygulanabilecek kuvvetin st siniri, yiiksek hiz bdlgesinde ‘P05-KAPATMA YUKSEK HIZ KUVVETI
ve diisiik hiz bolgesinde ‘P06-KAPATMA DUSUK HIZ KUVVETI’ parametreleri ile belirlenir. Bu parametrelerin kullanici tarafindan, kapi kanatlarina en ¢ok
150 N statik kuvvet uygulanacak sekilde ayarlanmasi gerekir. Kapatma yoéniinde algilanabilecek asiri ylikte kapi geri agilir. Kapi tam olarak agildiktan sonra
yeniden kapatilmaya galisilir. Kapi, bir dnceki denemede asiri yiik algilanan noktaya dusiik hizda yaklasarak asiri ylk algilanmasina neden olan engele ve
kapiya zarar vermeden bu noktadan ge¢cmeye calisir. Ard arda 5 kez asiri yiik algilanirsa, kapi 30s de 1 kez kapatma denemelerine devam eder. Kapinin
tam olarak kapatilmasi ile kart normal galismaya geger.

Acgma yéniinde kapi kanatlarina uygulanabilecek kuvvetin Gst siniri P18-ACMA KUVVETI ile belirlenir. Agma yéniinde algilanan asiri yiikte kapi durur ve 4s
araliklar ile yeniden agmayi dener. Ard arda 5 kez asiri yik algilanirsa, kapi 30s de 1 kez agma denemelerine devam eder. Kapinin tam olarak agilmasi ile
kart normal ¢alismaya geger.

KAPATMA KiLIT BOLGESI : ‘P07-KAPATMA KILIT BOLGESI’ parametresi, tam otomatik kapilarda kanatlar tam olarak kapandiktan sonra kilit mekanizmasini
kapatmak igin gerekli olan hareket bolgesidir. Bu bolgede yalnizca kilit kapatildigindan sikisma algilamasi yapilmaz ve kanatlara uygulanabilecek en yliksek
kuvvet, ‘P06-KAPATMA DUSUK HIZ KUVVETI’ parametresindeki deger kadardir.

HAREKET SURESI KISITLAMASI : Tiim kapi hareketleri 40s lik siire ile kisitlanmistir. Bu siireye ulasildiginda, ekranda ‘E0-SURE ASIM HATASI’ mesaji verilir
ve kart bloke olur. Hata giderilmeli ve besleme gerilimi yeniden verilmelidir.

ENKODER HATASI : Enkoderin hatali baglanmasi veya ariza yapmasi halinde, ekranda ‘E4-ENKODER HATASI’ mesaji verilir ve kart bloke olur. Hata
giderilmeli ve besleme gerilimi yeniden verilmelidir.

SESLI UYARI : Olusabilecek hatalarda ve programa giris ve cikis sirasinda kesikli sesli uyari verilir.

KANAT HIZI VE KUVVETI LIMITLERI : EN81-20 standardina gére, kapilarda en yiiksek hizda kanatlarin toplam kinetik enerjisi 10J degerini, fotoseli olmayan
kapilarda 4J degerini asamaz. Kanat hizi ise higbir durumda 50cm/s degerini agamaz.

Toplam kanat katlesi (kg) ~ fotosel var, 10J hiz limiti (cm/s) fotosel yok, 4J hiz limiti (cm/s)

<70 50 33
90 a7 30
110 a2 27

DIKKAT

EN81-20 standardina uygun olarak, her ne sekilde olursa olsun kapi kanatlarinin uygulayabilecegi statik kuvvetin 150N degerini agsmamasi igin ‘P05-
KAPATMA YUKSEK HIZ KUVVETI’ ve ‘PO6-KAPATMA DUSUK HIZ KUVVETI’ parametreleri ile, en yiiksek kanat hizinin 50cm/s degerini asmamasi igin toplam
kanat kiitlesine gére ‘PO0-KAPATMA YUKSEK HIZ' ve ‘P09-ACMA YUKSEK HIZ' parametreleri, kapi montajini yapan tarafindan ayarlanacak ve &lciilerek
teyid edilecektir. Otomatik asansér kapilarinda, engel algilamak igin boy fotoseli kullaniimasi gerekir. Herhangi bir kisi veya kisilerin yaralanmalari veya
zarar gérmeleri halinde SGM hicbir sekilde sorumlu tutulamaz.
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FAZ & @ —— 1
220VAC (i

CK : KAPAT KOMUT GiRiSi (+24VDC)

CA : AGC KOMUT GiRisi (+24VDC)

OR : +24VDC

SK : KAPI TAM KAPALI KONTAK GIKISI (NO VEYA NC)
SA : KAPI TAM AGIK KONTAK CIKISI (NO VEYA NC)

S :KONTAK ORTAK GiRisi

KUMANDA SiSTEMi

K3
K5
K15

100 j
1000 9
K19

K16 MOTOR
24VDC/100W

ENKODER

ELEKTRIKSEL BAGLANTI SEMASI “A”

FAZ &@——— 1
220VAC [

CK : KAPAT KOMUT GiRisi (+24vDC)

CA : AC KOMUT GiRi$i (+24VDC)

OR : +24VDC

SK : KAPI TAM KAPALI KONTAK CIKISI (NO VEYA NC)
SA : KAPI TAM AGIK KONTAK CIKISI (NO VEYA NC)

S :KONTAK ORTAK GiRiSi

KUMANDA SiSTEMi

K3
K5
K15
100
1000
K19
K16 MOTOR
24VDC/100W

ENKODER

ELEKTRIKSEL BAGLANTI SEMASI “B”
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ACIK KAPALI
P05 P06
> POO
HIZ
PO1
P02 . ... PO3 P04 POZISYON
KAPATMA HAREKET EGRISi —>| <& PO7=kilit kapatma bolgesi
P09 <
HIZ
P10 - HIZ=5
— POZISYON
P13 P12 ACMA HAREKET EGRISi P11
HAREKET EGRILERI
EKRAN IZLEME :
Ekranin Ust satirinda; Kapinin o andaki durumu, 'T" : anlik kuvvet,
KAPATIYOR T034 Ekranin alt satirinda; 'S": SAYAC (kapinin toplam kapatma sayisi, silinemez),
S001324 H25 P037 'H': HIZ (kapinin anlik hizi), 'P': POZISYON (kapinin anlik pozisyonu) izlenir.
Program moduna girildiginde, ekranin st satirinda ilgili program parametresinin ismi, alt satirda ise
K YUKSEK HIZ program sira numarasi 'P - - ' ve ilgili parametrenin degeri gosterilir. Ust satirin basindaki 'K' harfi
POO: 60 KAPATMA, 'A' harfi ise ACMA igin kullanilan kisaltmalardir.
HATA MESAJLARI :
EO SURE ASIM EO SURE ASIM HATASI : 40s'yi asan hareket. Kart bloke olur.
HATASI
E1 ACMA 03 E1 ACMA ASIRI YUK HATASI : Agmada ard arda 5 kez asiri yiik hatasi. 5 denemeden sonra 30s bekler, 1 kez
ASIRI YUK HATASI acmayi dener. Bekleme sirasinda kalan siire ekranda izlenir.
E2 KAPATMA 06 E2 KAPATMA ASIRI YUK HATASI : Kapatmada ard arda 5 kez asiri yiik hatasi. 5 denemeden sonra 30s agik
ASIRI YUK HATASI bekler, 1 kez kapatmayi dener. Bekleme sirasinda kalan siire ekranda izlenir.
E4 ENKODER E4 ENKODER HATASI : Enkoderin hatali baglanmasi veya ariza yapmasi halinde olusur. Kart bloke olur.
HATASI

TEKNIK OZELLIKLER :

MOTOR

ENKODER
BESLEME GERILiMI
SINYAL GIRISLERI
SA-SK KONTAKLARI
MOTOR KONTROL

: 24VDC firgal, 100W maksimum

: 100 darbe/tur, cift kanal, 5VDC beslemeli
: 190-240VAC

:+10VDCile +30 VDC

: 30VDC/1A maksimum

: 4 bolge PWM
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